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UWAGI:

1. Projekt konstrukcji nalezy rozpatrywac lacznie z opisem
technicznym,

2. Konstrukcje stalowe wykonywac i montowac zgodnie z:
— PN-B-06200:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane.

Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
— Warunkami technicznymi wykonania 1 odbioru robot

budowlano—montazowych. Czesc Ill "Konstr. stalowe”

rojektem architektury i branzowymi.

0

3. Zabezpieczenie antykorozyjne wgq opisu techniczneqo.

4. Sruby niesprezane stosowac z kontrnakretkami.

5. Zamiast spawania elektrodami mozna stosowac inne,
Bmﬁoa« spawaniq, np.
em

co :nx:s_m_ rownorzedne,
metoda

MAG z odpowiednim dru

rdzeniowym.

6. Wszystkie spoiny wykonywac na calych dostepnych

dlugosciach stykow.

Widoczne s
Nieopisane spoiny wykonac o max. grubosciac

poiny szlifowac.

7. Elementy konstrukcji zabezpieczyc przed wandalizmem.
Nakretki zespawac punktowo ze srubami.

8. Konstrukcje mozna wykonywac wylacznie na podstawie
zaakceptowanej przez autorow niniejszego opracowania
dokumentacji warsztatowej. Jej wykonanie

nalezy do

ykonawcy konstrukcji.
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